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(57) Abstract 

The filter arrangement has a plurality of 
fine-mesh plastic woven fabrics (477) at least on 
the outflow side which divide up the emerging 
stream of water. The plastic woven fabrics (477) 
are caused to vibrate by the water and thus 
prevent furring. 

(57) Zusammenfassnng 

Die Siebanordnung weist mindestens 
ausfiusseiag mehrer e feinmascbige Kunst- 
stoffgewebe (477) auf, die dazu dienen, den 
austretenden Wasserstrahl aufzuldsen. - Die 
Kunststoffgewebe (477) werden vom Wasser 
in Schwingung versetzt and verhindern dadurch 
das Ansetzen und Ablagem von Kaflc 
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Siebanordnung zur Erzeugung eines perlenden Wasserstrahles 

Gegenstand der Erfindung ist eine Siebanordnung zur 
Erzeugung eines perlenden Wasserstrahles gemass 
Oberbegriff des Anspruches 1. 

An der Wasseraustrittsof fnung von Wasserhahnen werden seit 
Jahrzehnten Siebe aus Draht eingesetzt, welche das 
ausfliessende Wasser verwirbeln und auf diese Weise den 
austretenden Wasserstrahl etwas auflosen. In einzelnen 
Fallen sind die Siebe derart ausgebildet, dass der 
austretende Wasserstrahl analog einer Wassers trahlpumpe 
Luft aus der Umgebung in den Bereich oberhalb der Siebe 
ansaugt und in einer Mehrzahl von 

hintereinandergeschalteten Sieben die Luft mit dem Wasser 
venaischt wird, so dass ein perlender Strahl austritt. Ein 
solcher Strahl hat den Vorteil, dass beim Handewaschen das 
Wasser nicht zur Seite spritzt, sondern sich gleichmassig 
uber die Haade verteilt. 

Auch bei Siebanordnungen f deren Gehause aus Kunststoff 
hergestellt sind, werden am austrittsseitigen Ende Gitter 
aus Metall eingesetzt, um eine Feinstauflosung des mit 
Luft vermischten austretenden Wassers zu erreichen, Diese 
Siebe haben den Nachteil, dass sie bei stark kalkhaltigem 
Wasser sehr rasch zusetzen und in vielen Fallen innerhalb 
weniger Wochen entweder mit Saure entkalkt Oder ersetzt 
werden mussen. 

Die Menge des durch diese bekannten Siebe durchfliessenden 
Wassers ist stets abhangig vom Druck im Leitungs system. In 
offentlichen Toiletten, Restaurants oder Fabriken werden 
riesige Mengen von Wasser fur die Reinigung der Hande 
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verbraucht* Es ist bekannt, dass eine Handreinigung auch 
nit einer wesentlich geringeren Wassennenge pro 
Zeiteinheit ohne weiteres moglich ist. Bei den bekannten 
Drehventilen ist es ublich, diese beim Handewaschen nicht 
immer vollstandig zu offnen; die heute gebrauchlichen 
Hebelventile werden meist vollstandig geoffnet, so dass 
eine viel zu grosse Wassennenge nutzlos verbraucht wird. 
Es ist deshalb auch bereits ein Sprudelsieb bekannt 
geworden, dem eine Blende vorgesetzt ist, welche die 
durchfliessende Wassennenge begrenzt. Es hat sich jedoch 
herausgestellt, dass dieses bekannte Sprudelsieb recht 
haufig gereinigt werden muss, da es durch im Wasser 
mitgefuhrte Verunreinigungen sehr schnell zusetzt. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine 
Siebanordnung zu schaffen, welche eine geringe Neigung zur 
Verkalkung aufweist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht weiter 
darin, die Siebanordnung mit einer Drosselvorrichtung zu 
versehen, die nicht dazu neigt, durch Verunreinigungen im 
Wasser und/oder Verkalkung zu verstopfen. 

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Siebanordnung gemass 
den Merkmalen des Anspruches 1. Vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhangigen 
Anspruchen definiert. 

Die aus ubereinander angeordneten feinmaschigen Netzen 
oder Gazen aus Kunststof f bestehenden. Siebe erzeugen 
einerseits eine Feinstauf losung des austretenden 
Wasserstrahles f und anderseits vermindern die Siebe uber 
eine lange Gebrauchsdauer die Bildung von Kalkablagerungen 
auch bei Verwendung an Warmwasserhahnen. Die feinen Gazen 
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werden durch das hindurchfliessende Wasser in Schwingung 
versetzt. Die Schwingung bevirkt also eine andauernde 
Bewegung, welche das Ablagern und den Aufbau einer 
Kalkschicht verhindert, indem die dunnen, wahrend des 
Nichtgebrauchs der Zapfstelle entstandenen Kalkschichten 
kontinuierlich aufgebrochen und als kleine, von den Sieben 
nicht zuruckhaltbare Fraktionen abgefuhrt werden. 
Die erf indungsgemasse Blende regelt in einer weiteren 
Ausgestaltung den Durchtrittsquerschnitt in Abhangigkeit 
des Druckes auf der Zuflusseite, ohne die Bauhohe der 
Anordnung wesentlich zu vergrossern. Der lose im Kanal 
eingesetzte Gummiring erlaubt, dass kurzfristig 
zuruckgehaltene Verunreinigungen beim Ein- Oder 
Ausschalten des Wasserzuflusses aus dem Bereich der Blende 
entweichen konnen. Die konisch und wellenformig 
ausgebildete Mantel flache des Innenteiles der Blende 
erlaubt eine feine Einstellung der Durchtrittsmenge bei 
ansteigendem Druck durch den den Innenteil umgebenden 
Gummiring. Die aus Kunststoff hergestellten Teile der 
Blende vermindern die Bildung von Kalkablagerungen und 
gewahrleisten eine gleichbleibende Wassermenge pro 
Zeiteinheit, Der den Gummiring aufnehmenden Kanal kann in 
einfacher und kostengunstiger Weise durch die Blende und 
den darunterliegenden, eine stufenformige Bohrung 
aufweisendenden Drosselring gebildet sein, Beide Teile 
sind einfach durch Spritzen aus Kunststoff herzustellen 
und lassen sich durch koaxiales Ineinanderschieben 
miteinander werkzeugfrei verbinden. Der Zutritt von Luft 
auf die Zuflusseite der im Gehause angeordneten Siebe, 
kann auf einfache Weise durch einen oder mehrere Kanale 
oder Ausnehmungen in der Mantelflache des Drosselringes 
und Schlitze im Gehause erfolgen. 

Das Austrittssieb der dritten Aus fuhrungs form ermoglicht 
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.einen laminaren Ausfluss des Wassers und yerhindert eine 
unerwunschte und unkontrollierte Ausbreitung des 
Wasserstrahles , insbesondere bei Siebanordnungen ohne 
Luftzufuhr, wie sie in Spitalern und Arztpraxen 
vorgeschrieben sind. 



Anhand illustrierter Ausfuhrungsbeispiele wird die 
Erfindung naher erlautert. Es zeigen: 



Figur 1 einen Axialschnitt durch eine erste 

Ausfuhrungsfonn einer Siebanordnung (die Siebe 
sind als Gitter dargestellt, konnen aber 
analog zu den Figuren 10 und 11 ausgebildet 
sein) , 

Figur 2 eine Aufsicht auf der Siebanordnung, 

Figur 3 eine Untersicht der Siebanordnung, 

Figur 4 eine Explosionsdarstellung der Einzelteile der 

Siebanordnung, 
Figur 5 einen Axialschnitt durch die zweite 

Ausfuhrungsfonn der Erfindung. 
Figur 6 einen Axialschnitt durch ein Saugsieb einer 

dritten Ausfuhrungsfonn der Erfindung, 
Figur 7 eine Aufsicht auf das Saugsieb in Fig. 6, 
Figur 8 einen Axialschnitt durch die Siebanordnung der 

dritten Ausfuhrungsfonn der Erfindung mit 

einem Austrittssieb mit Leitflachen, 
Figur 9 ein Austrittssieb fur eine Siebanordnung ohne 

Luftzumischung, 
Figur 10 einen Axialschnitt durch ein Austrittssieb aus 

Kunststoffgewebe mit einem Klemmring, 
Figur 11 einen Axialschnitt durch ein Austrittssieb aus 

Kunststoffgewebe mit einem angespritzten Rand. 
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Im Axialschnitt durch die erste Ausfuhrungsform einer 
Siebanordnung 1 sind in einem Gehause 3, das unten durch 
ein Austrittssieb 5 abgeschlossen ist, eine Blende 7 mit 
einem Aussenring 9 und einem Innenteil 11, ein Gummiring 
13, z.B. ein O-Ring, ein Drosselring 15, ein Saugsieb 17, 
eir\ Drucksieb 19, sowie ein Perlsieb 21 in der 
aufgefuhrten Reihenfolge koaxial zueinander angeordnet. 
Das stufenformig abgesetzte Innere des Gehauses 3 nimmt in 
seinem oberen Abschnitt 23 den Drosselring 15 und die 
darin eingesetzte Blende 7 auf . Der untere Abschnitt 25, 
dessen lichte Weite kleiner ist, nimmt den Drosselring 15, 
das Saugsieb 17 sowie das Drucksieb 19 auf . 
Im folgenden werden die einzelnen aus Kunststoff 
hergestellten Teile der Siebanordnung 1 naher erlautert- 
Der Innenteil 11 der Blende 7 ist durch mehrere Stege 27 
mit dem Aussenring 9 verbunden. Der Aussenring 9 weist 
vorzugsweise eine zylindrische aussere Mantelflache 29 
auf, deren Durchmesser der inneren lichten Weite des 
oberen Abschnittes 23 des Gehauses 3 entspricht. Die der 
ringformigen Eintrittsof fnung 31 zwischen dem Aussenring 9 
und dem Innenteil 11 zugekehrte innere Mantelflache 33 des 
Aussenringes 9 verlauft vorzugsweise konisch. Sie kann 
aber auch zylindrisch ausgebildet sein (keine Abbildung) . 
Die aussere Mantelflache 35 des Innenteiles ist ebenfalls 
konisch verlaufend ausgebildet und zudem wellenformig. Die 
Wellenberge 37 und Wellentaler 39 liegen je in gedachten 
gemeinsamen, konischen Flachen. Der Innenteil 11 uberragt 
mit seinem verjungten stirnseitigen unteren Ende den 
Aussenring 9. Die Blende 7 sitzt vollstandig eingelassen 
in einem umlaufenden Absatz 41 im Drosselring 15 und wird 
durch diesen sowohl radial als auch axial festgehalten. 
Der Drosselring 15 weist an seinem unteren Ende einen nach 
innen gerichteten Flansch 43 auf, der eine zentrale 
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Offnung 45 umgibt. Der untere Abschnitt der Mantel flache 
des Drosselringes 15 weist einen umlaufenden Einstich 47 
auf. Im ubergang vom Einstich 47 zur unteren Stirnflache 
49 des Drosselringes 15 ist eine Mehrzahl von Ausnehmungen 
51 angebracht. Diese Ausnehmungen 51 sind uber den Umfang 
vorzugsweise regelmassig verteilt angeordnet und bilden 
freie Durchgangsquerschnitte bezuglich der Oberflache des 
geneigt zum horizontal verlaufenden Halteringes 53 des 
Saugsiebes 17. Der zentrale Siebfeeil 55 des Saugsiebes 17 
weist einen Durchmesser auf , der grosser ist als der 
zentrale, nicht durchlassige Teil 57 des Drucksiebes 19. 
Die Luft, welche in den Bereich fliesst, der mit 
Bezugszeichen 59 angegeben ist, kann durch am Umfang des 
Gehauses 3 angeordnete Schlitze 61 vorerst in den durch 
den Einstich 47 und die Gehausewand des Gehauses 3 
gebildeten Raum 62 eintreten. 

Der Gummiring 13 liegt, wenn kein Wasser den Pfeilen x 
folgend durch die Siebanordnung 1 hindurchgeleitet wird, 
auf den Flansch 43 auf (vgl. rechte Halfte der Darstellung 
in Figur 1) . Der Durchtrittsquerschnitt der 
Eintrittsoffnung 31 ist bei dieser Lage des Gummiringes 13 
am grossten. Das Wasser kann sowohl in den Wellentalern 39 
des Innenteiles 11 als auch im Bereich zwischen den 
Wellenbergen 37 und der Ringinnenflache des Gummiringes 13 
hindurchfliessen. Beginnt jedoch Wasser in die 
Eintrittsoffnung 31 hineinzufliessen, so hebt sich der 
Gummiring 13 vom Flansch 43 etwas ab. Da die wellenformige 
Mantelflache 35 des Innenteils 11 konisch ausgebildet ist, 
und weil der Durchmesser des Gummiringes 13 im 
wesentlichen unveranderlich ist, legt sich dieser an den 
Innenteil 11 an. Sobald ein vorgebbarer maximaler 
Wasserdruck erreicht ist, liegt der Gummiring 13 sowohl 
innig an der Mantelflache 35 des Innenteiles 11 als auch 
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am Aussenring 9 an. Das zufliessende Wasser kann dann nur 
noch in den durch den Gummiring 13 zusatzlich verengten 
Wellentalern 39 zum Raum 59 gelangen. Die Hohe des Druckes 
des zufliessenden Wassers, bei dem der 

Durchtrittsquerschnitt am kleinsten ist, kann einerseits 
durch die Grosse des Gummiringes 13 und/oder andererseits 
durch die Hohe der Wellenberge 37 bzw. die Tiefe der 
Wellentaler 39 und deren geometrische Ausbildung bestimmt 
werden* Es ist folglich moglich, die Siebanordnung 1 durch 
Verwendung entsprechend dimensionierter Blenden 7 und/oder 
Gummiringe 13 fur verschiedene Drucke auszurusten. Eine 
entsprechende Kennzeichnung der maximalen Wassermenge pro 
Zeiteinheit kann beispielsweise durch die Farbe der Blende 
7 optisch dargestellt werden. 

Die Siebe (Saugsieb 17, Drucksieb 19, Perlsieb 21, 
Austrittssieb 5) sind vorzugsweise wie die ubrigen Korper 
aus Kunststoff hergestellt. Sie weisen rechtwinklig 
verlaufende, die Siebflache bildende Siebstege 63 auf , 
deren Querschnittsflache rechteckig oder rautenformig 
ausgebildet ist (vgl, Figur 1). Die Scheitellinien 65 der 
Siebstege der einzelnen Siebe verlaufen vorzugsweise 
rechtwinklig zueinander. Die Scheitellinien 65 der 
ubereinander angeordneten Siebe sind aber vorzugsweise in 
einem spitzen Winkel zueinander verlaufend ajigeordnet. 
Dies ermoglicht einen "Wasserfalleffekt" und fuhrt zu 
einer ausgezeichneten Durchmischung des Wassers mit der 
durch die Schlitze 61 zugefuhrten Luft. 

In Ausgestaltung der Erfindung gemass Figur 5 konnen die 
Blende und der Drosselring gleich ausgebildet sein wie in 
der Ausgestaltung der Erfindung in den Figuren 1 bis 4. 
Diese Teile werden daher im folgenden nicht mehr naher 
erlautert und sind auch in Figur 5 nicht dargestellt. In 
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Gegensatz zum ersten Ausfuhrungsbeispiel ist das Saugsieb 

117 kegelformig ausgebildet, wobei die Spitze des Kegels 
nach oben gerichtet ist. Unterhalb des Saugsiebes 117 ist 
eine ebenfalls kegelfdrmige Membran 118 eingesetzt und 
liegt im drucklosen Zustand satt an der Unterseite des 
Saugsiebes 117 an. An der Membran 118 sind Fusse 120 
angespritzt, die sich auf dem ebenfalls kegelformig 
ausgebildeten Drucksieb 119 abstutzen. Das Drucksieb 119 
dient als Feder, welche die Membran 118 an das Saugsieb 17 
andruckt. Ein ebenfalls an der Membran 118 angespritzter 
Fuhrungsdorn 122, welcher in zentralen offnungen in den 
darunterliegenden Sieben (Drucksieb 119 , Perlsieb 121, 
Austrittssieb 105) mit geringem Spiel gefuhrt ist, 
zentriert die Membran 118 jederzeit. 

Bevor Wasser von oben in die Siebanordnung 101 eintritt, 
liegt die Membran 118 am Saugsieb 117 an und verschliesst 
den Durchtritt durch dessen Siebflache vollstandig. Sobald 
der Druck des Wassers erhoht wird, weicht die Membran 118 
gegen die Kraft des federnd ausgebildeten Drucksiebes 119 
nach unten und es kann Wasser uber die Peripherie der 
Membran 118 auf das Drucksieb 119 gelangen. Sobald der 
Druck des Wassers wieder abnimmt, verschliesst die Membran 

118 den Durchtrittsguerschnitt des Saugsiebes 117 wieder 
und es kann kein Tropfen und Entleeren des Inhaltes der 
Siebanordnung 101 erfolgen. 

In der Ausgestaltung der Siebanordnung 201 nach den 
Figuren 6 bis 8 weist das Saugsieb 217 eine ringformige 
und durch Stege 218 durchbrochene Durchtrittsof fnung 222 
auf. Im Zentrum der Durchtrittsof fnung 222 ist ein 
Wasserfuhrungselement 224 eingesetzt, dessen Aussenmantel 
226 einen bogenformig gekrummten Querschnittsverlauf 
aufweist. Das hohle Innere des Wasserfuhrungselementes 224 
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bildet einen Mischraum 230 fur die durch am Umfang des 
Gehauses 203 angeordneten Luftzutrittsschlitze 261 
eintretende Luft mit dem durch die Durchtrittsdf fnung 222 
herangefuhrten Wasser, bevor dieses in das Drucksieb 219 
gelangt. 

Das in Figur 9 dargestellte Austrittssieb 305 der 
Siebanordnung 301 weist ringformige Kanale 332 auf , deren 
Hohe H im Verhaltnis zu deren Breite B etwa 2:1 bis 4:1 
betragt. Die ringfonnigen Kanale 332 werden durch 
konzentrisch angeordnete ringformige Stege 334 geringer 
Breite gebildet, welche durch eine Anzahl radial 
verlaufender Briicken (nicht dargestellt) getragen werden. 

In Figur 10 ist das Austrittssieb 405 aus zwei oder mehr 
ubereinander liegenden engmaschigen Kunststof fgeweben 477 
hergestellt. Die Kunststof fgewebe 477, auch Gazen genannt, 
weisen vorzugsweise eine Maschenweite von 0,35 bis 0,50 mm 
auf und liegen als ausgestanzte Rondellen oder heiss 
ausgeschnittene Rondellen vor. Das zuunterst liegende 
Kunststoffgevebe 477 weist vorzugsweise einen grosseren 
Durchtrittsquerschnitt auf als die daruber liegenden; 
dieser kann beispielsweise 1 mm betragen. Die Montage der 
Rondellen aus Kunststof fgewebe 477 kann dadurch erfolgen, 
dass diese auf die ringformige Randflache 479 des Siebes 
405 aufgelegt und durch einen Klemmring 481 auf dieser 
geklemmt werden. Der Klemmring 481 weist an seiner 
Unterseite vorzugsweise eine umlaufende Rippe 482 auf, die 
einer entsprechend angeordneten Nut 483 in der 
ringformigen Flache 479 gegenuber liegt und beim 
Einpressen die Kunststoffgewebe 477 leicht gespannt halt. 
Der Klemmring 481 wird durch einen umlaufenden Wulst 485 
am Austrittssieb 405 gehalten. 
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In der Ausgestaltung der Erfindung nach Figur 11 sind die 
Rander der als Rondellen ausgeschnittenen Kunststof fgewebe 
477 einzeln Oder direkt ubereinander liegend in einen 
Kunststoffhaltering 487 eingespritzt. Die ubereinander 
angeordneten Kunststof fgewebe 477 verden, gehalten vom 
Haltering 487 , als Gesamtes in den Haltering 487 des 
Siebes 405 eingepresst. 

In den Ausfuhrungsformen gemass den Figuren 9 und 10 
konnen die Kunststoffgewebe 477 auch mit 

Ultraschallschweissung direkt am Sieb 405 oder indirekt am 
Haltering 487 angeschweisst werden. Es kann auch nur der 
Haltering 487 mit Ultraschallschweissung mit dem Sieb 405 
verschweisst sein. 

Wenn die Gazen in grosserem gegenseitigen Abstand 
angeordnet sind, ergibt sich ein Aufbau der Siebe, wie er 
in den Figuren 1, 4, 5 und 8 dargestellt ist. 
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Patentanspriiche 

1. Siebanordnung zur Erzeugung eines perlenden 
Wasserstrahles, mit einem Gehause und einer Mehrzahl 
im Gehause auf der Ausflusseite koaxial ubereinander 
eingesetzter Siebe, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens die abflusseitigen Siebe (5,105,305,405) 
aus einer Mehrzahl ubereinander angeordneten, aus 
feinem Kunststoffgewebe (477) hergestellten Rondellen 
besteht, welche entlang ihrer Rander im Gehause (403) 
gehalten werden. 

2. Siebanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die rondellenformigen Kunststoffgewebe (477) 
einzeln in Halteringen (487) eingespannt und in 
gegenseitigem Abstand angeordnet oder dass mehrere 
Kunststoffgewebe (477) direkt ubereinander liegend in 
einem gemeinsamen Haltering (487) eingespannt im 
Gehause (403) eingesetzt sind- 

3. Siebanordnung nach einem der Anspruche 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffgewebe 
(477) eine Maschenweite von 0 f 35 bis 0,50 mm 
aufweisen. 

4. Siebanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3 mit 
einer Vorrichtung zur Begrenzung der Durchflussmenge, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause 
(3,103,203,303) zuflusseitig durch eine Blende (7) mit 
einer ringformigen Eintrittsof fnung (31) versehen ist, 
dass unter der Blende (7) ein ringformiger Kanal (14) 
ausgebildet und dazu bestimmt ist # einen Gummiring 
(13) mit axialem und radialem Spiel aufzunehmen. 
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5. Siebanordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Blende (7) einen Aussenring (9) und einen 
durch Stege (27) mit dem Aussenring (9) verbunden und 
von diesem durch die Eintrittsoffnung (31) 
beabstandeten Innenteil (11) aufweist und/oder dass 
die innere Mantel flache (33) des Aussenringes (9) 
zylindrisch oder konisch verlaufend und dass die 
aussere Mantelflache (35) des Innenteiles (11) gegen 
das Innere des Gehauses (3) sich konisch verengend und 
wellenformig ausgebildet ist. 

6. Siebanordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kanal (14) oben durch den Aussenring (9) der 
Blende (7) und unten durch einen ringfdrmigen, eine 
stufenformige Bohrung aufweisenden Drosselring (15) 
begrenzt ist. 

7. Siebanordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Drosselring (15) im Gehause (3) eingeschoben 
gehalten ist und im obersten stufenformigen Abschnitt 
(23) die Blende (7) tragt. 

8. Siebanordnung nach einem der Anspruche 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass in der Mantelflache des 
Drosselringes (15) ein oder mehrere Kanale (47) zum 
Hindurchfuhren von Luft von im Gehause (3) 
eingelassenen Schlitzen (61) zum Raum (59) unter dem 
Drosselring (15) angeordnet sind. 

9. Siebanordnung nach einem der Anspruche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , dass unterhalb des 
Drosselringes (15) ein Saugsieb (17,217) mit einem 
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geneigt zum zentral angebrachten Siebteil (55) 
verlaufenden Haltering (53) eingesetzt ist und dass 
der Siebteil (55) koaxial zur zentralen Bohrung im 
fcrosselring (15) liegt und im wesentlichen denselben 
Durchmesser aufweist wie die Bohrung an ihrer engsten 
Stelle. 

10. Siebanordriung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass unterhalb des Saugsiebes (17 / 217) ein Orucksieb 
(19) mit einer ringformigen Siebflache eingesetzt ist 
und dass das zuunterst liegende, die Ausflusseite 
bildende Austrittssieb (5,305) grossere 
Durchtrittsof fnungen aufweist als das daruberliegende 
Saugsieb (17,217) und das Drucksieb (15). 

11. Siebanordnung nach einem der Anspruche 4 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb des 
Drosselringes (115) ein kegelformiges Saugsieb (117) 
und darunter eine kegelformige, in Ruhestellung am 
Saugsieb (117) anzuliegen bestimmte, f ederbelastete 
Membran (118) im Gehause (103) eingesetzt ist und/oder 
dass die Membran (118) mit Fussen (120) auf einem 
kegelformigen, federelastischen Perlsieb (121) 
abgestutzt ist. 

12. Siebanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Saugsieb (217) ein 
konzentrisch angeordnetes Wasserfuhrungselement (224) 
aufweist, urn dessen Aussenmantel (226) das 
zufliessende Wasser bogenformig herum in einen unter 
dem Wasserfuhrungselement (224) ausgebildeten 
Mischraum (230) geleitet und dort mit Luft vermischt 
wird. 
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